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ประเภทสารนพินธ        การศึกษาคนควาดวยตนเอง  การศึกษามหาบัณฑิต 

                                  (  หลกัสูตรและการสอน )   มหาวทิยาลยันเรศวร  2551 

 
                                                                  บทคัดยอ 
 

                      การศึกษาคนควาครั้งนีม้ีวัตถุประสงคเพื่อ  1. เพื่อสรางและหาความเหมาะสมของหลักสูตร

ฝกอบรม เร่ืองการประดิษฐตะกราจากผาทอ  2. เพื่อใชหลักสูตรฝกอบรม เร่ืองการประดิษฐตะกราจาก 

ผาทอ   3.  เพือ่ประเมินความพึงพอใจของนักเรียนทีม่ีตอหลักสูตรฝกอบรมเรื่องการประดิษฐตะกราจากผา

ทอ   ประชากรไดแก  นักเรยีนชัน้ประถมศึกษาปที่ 6  สํานักงานเขตพืน้ทีก่ารศึกษาสุโขทัย เขต 1 กลุม

ตัวอยางที่ใชในการศึกษาคนควาครั้งนี้คือนักเรียนชัน้ประถมศึกษาปที ่ 6   โรงเรียนบานนากาหลง   ตําบล

บานปอม    อําเภอคีรีมาศ  สํานักงานเขตพื้นที่การศึกษาสุโขทัย เขต 1  จํานวน  20  คน    ไดมาโดยวิธีสุม

แบบเจาะจง 

                       วธิีการดําเนนิการศึกษาคนควาใชกระบวนการวิจยัและพัฒนา (Research and  

Development  )   โดยมีลําดับข้ันตอน  ดงันี ้

                         ข้ันตอนที่ 1. การสรางหลกัสูตรฝกอบรมเรื่อง  การประดิษฐตะกราจากผาทอ   โดยให

ผูเชี่ยวชาญตรวจสอบความเหมาะสมของเอกสารหลักสตูร  เอกสารประกอบหลักสตูร   โดยทําการวิเคราะห

ขอมูลความเหมาะสมดวยคาเฉลี่ย ( x )   และสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน  ( S .D.) แบบประเมินผลงาน และ

แบบประเมินความพึงพอใจ วิเคราะหโดยการหาคา  IOC ระหวาง  0.60 - 1.00  

                          ข้ันตอนที ่2. การใชหลักสูตรฝกอบรม  กลุมตัวอยางนักเรียนชัน้ประถมศึกษาปที ่6 

โรงเรียนบานนากาหลง   ตําบลบานปอม    อําเภอคีรีมาศ   สํานักงานเขตพืน้ที่การศึกษาสุโขทัย เขต 1    

จํานวน   20  คน  โดยวิธีสุมอยางงาย  ภาคเรียนที ่2 ปการศึกษา 2550  เครื่องมือทีใ่ชในการศึกษาคนควา 

คือหลักสูตรฝกอบรมเรื่องการประดิษฐตะกราจากผาทอ   เอกสารประกอบหลักสูตรฝกอบรม ไดแก คูมือ

หลักสูตรฝกอบรมสําหรับผูใหการฝกอบรม  เร่ืองการประดิษฐตะกราจากผาทอ        คูมือหลกัสูตรฝกอบรม

สําหรับผูเขารับการฝกอบรม เร่ือง การประดิษฐตะกราจากผาทอ   เครื่องมือที่ใชเก็บขอมูล ไดแก  แบบ

ประเมนิผลงานการะประดิษฐตะกรา วิเคราะหขอมูลโดยใชคาเฉลี่ย ( x )   และรอยละ  

 



                           ข้ันตอนที่  3  การศึกษาความพึงพอใจของนักเรียนทีม่ีตอหลักสูตรฝกอบรม เร่ือง  

การประดิษฐตะกราจากผาทอ  เครื่องมือที่ใช  คือแบบประเมินความพึงพอใจของนกัเรียนที่มีตอหลักสูตร

ฝกอบรมเรื่องการประดิษฐตะกราจากผาทอ  วิเคราะหขอมูลโดยใชคาเฉลี่ย  ( x )  และสวนเบี่ยงเบน

มาตรฐาน   ( S.D. )    

  
ผลการศึกษาคนควาพบวา  
 
 1. ผลการสรางหลกัสูตรฝกอบรม  ทาํใหไดเอกสารหลักสูตรและประกอบหลักสูตรดังนี ้

                1.1  หลักสูตร การประดิษฐตะกราจากผาทอ  สําหรับนกัเรยีนชัน้ประถมศึกษาปที่ 6    

องคประกอบสําคัญ คือ  วตัถุประสงค   โครงสรางของหลักสูตร กิจกรรมฝกอบรม  ส่ือการเรียนรู การวัด 

และการประเมินผล และเกณฑการผานการฝกอบรม  มคีวามเหมาะสมอยูในระดับมาก  คาเฉลีย่  ( x ) 3.71 

และสวนเบีย่งเบนมาตรฐาน   ( S.D. )   0.44 

    1.2  เอกสารประกอบหลกัสูตร  ประกอบดวย 

           1.2.1  คูมือหลักสูตรสําหรับผูใหการฝกอบรม  มอีงคประกอบที่สําคัญ คือ แผนการจัด

กิจกรรมจํานวน  5 แผน ประกอบดวย  จุดประสงค  สาระสําคัญ  กิจกรรมการฝกอบรม   ส่ือการอบรม  

 และวิธกีารประเมินผล  มีความเหมาะสมอยูในระดับมาก  คาเฉลี่ย  ( x ) 3.62 และสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน    

( S.D.) 0.48   

           1.2.2  คูมือหลักสูตรสําหรับผูเขารับการฝกอบรม   มีองคประกอบที่สําคัญ คือ หนวยการ

ฝกอบรม  จาํนวน  5 หนวย   ประกอบดวยจุดประสงค  เนื้อหา  และแบบฝกปฏิบัติกิจกรรม  มีความ

เหมาะสมอยูในระดับมาก  คาเฉลี่ย  ( x ) 3.65 และสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D )  0.53  

2.  ผลการใชหลักสูตรฝกอบรม  ทําการประเมินผลงานการประดิษฐตะกราจากผาทอ    โดยเทยีบ

กับเกณฑที่กาํหนด  พบวา  คะแนนของนกัเรียนที่เขารับการฝกอบรมเกิน  70  คะแนนขึน้ไปทุกคน 

3. ผลการศึกษาความพึงพอใจของนักเรียนทีม่ีตอหลักสูตรฝกอบรมเรื่องการประดิษฐตะกรา 

จากผาทอ   พบวา นักเรียนมีความพึงพอใจตอหลักสูตรฝกอบรมเรื่องการประดิษฐตะกราจากผาทออยูใน

ระดับมาก  คาเฉลี่ย  ( x ) 4.32 และสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน  ( S.D. )  0.63  

 

 

 

 

 


